123. Jahrgang/Juliausgabe 7/2010

bindereport

Fachmagazin fiir Buchbinderei und Druckverarbeitung www.bindereport.de

\ ) /
= il ol 0/

d
1 \/QV\"“LI‘D
&y Vil E TT&v\L\i\&

h.f'-l = Acar s

REPORTAGE

Messe Nirnberg:
Mailingtage waren | Maschinen fiir =1
wieder ein Erfolg das Zusammentragen



SCHWERPUNKT ABFALL

Materialab-
scheider fiir
schnitzel- und
streifenférmige
Abfille.

Energie und Kosten
bei Absauganlagen

Je individueller die Aufgabenstellung, desto wichtiger sind
Know-how und Erfahrungen im Anlagenbau

22

Seit mehr als 40 Jahren st Krimer Luft-
technik ein zuverlissiger Hersteller von
Ahsaug- und Entsorgungssystemen  fiir
Staube, Beschnitte, Spine und Prozess-
abfille. Daraus ist ein Erfahrungs-
schatz gewachsen, der konzentriert fir
die Anwendung bei Kunden eingesetzt
wird — je individueller die Aufgaben-
stellung, desto wichtiger sind Know-
how und Erfahrung bei Auslegung, Aus-
fithrung, Inbetriebnahme und Service
einer Anlage. Krimer-Anlagen werden in
Deutschland geplant und hergestellt und
weltweit geliefert und montiert. Die
Spannbreite der Produkte reicht dabei
von mobilen Entstaubern und Kompakt-
anlagen fiir Einzelanwendungen und
Handwerk bis hin zu komplexen Entsor-
gungslésungen im industriellen Bereich.

Gerade in der Druck- und Verpackungs-
industrie ist ein verlissliches Handling der
Prozessabfille von hoher Bedeutung, da die
Prozesse immer schneller und komplexer
werden. Mit ausgereifter Technik tragen Kra-
mer-Anlagen zu erhéhter Prozesssicherheit
und Produktivitit einerseits und zu Ener-
gie- und damit Kosteneinsparung anderer-
seits bei. Dem unternehmenseigenen Qua-
litatsanspruch wird auch offiziell Ausdruck
verlichen: als VDMA-Mitglied ist die Firma
Krimer zertifiziert nach DIN ISO 9001.

In der immer anspruchsvoller werdenden
Produktion von Printprodukten und Verpa-
ckungen kommt es vor allem auf Zuver-
lassigkeit an:

» Fras-, Stanz- und Schneideabfille
missen effektiv aus der Produktion
entfernt werden, damit Produkte
unbeschadet bleiben.
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» Prozessabfalle miissen sofort sicher,
effizient und rationell abgetérdert und
weiter bearbeitet werden, damit es
nicht zu Stérungen oder gar Austillen
in der Produktion kommt.

Dazu bedarf es klarer Anlagenkonzepte:
zuverlissige Steuerungs- und Uberwa-
chungskomponenten sowie die redun-
dante Ausfithrung kritischer Anlagen-
teile sind unabdingbar.

Produlktivitat
Krimer-Anlagen spiclen ecine wichtige
Rolle, wenn es um Fragen geht wie:

» Lastige manuelle Entsorgungsarbei-
ten durch Absaugtechnik zu ersetzen:
Fiir qualifiziertes Personal in den Be-
trieben gibt es wichtigere Dinge, als
den Produktionsraum mit einem Be-
sen sauber zu halten — um es salopp
zu formulieren. Mit individuell ange-
passten Anlagen von Kramer kann
Personal effizienter eingesetzt wer-
den. Gleichzeitig wird die Gesundheit
von Mitarbeitern geschont, da die
Absauganlagen dafiir sorgen, dass
Staube und Spine genau dann aus
der Maschinenumgebung abgesaugt
werden, wenn sie anfallen.

> Das dient in gleichem Mafe aber
auch dem Schutz der Predukte und
Maschinen - sie werden nicht verun-
reinigt, es gibt deutlich weniger Pro-
duktionsausfalle. AuBerdem reduzie-
ren sich die Stillstandszeiten von Ma-
schinen auf ein Minimum, da sie zur
Reinigung nicht abgeschaltet werden
miissen.

¥ Auch aut die Wartungsintervalle des
Maschinenparks wirkt sich die sau-
bere, well weitgehend staubfreie Pro-
duktionsumgebung positiv aus.

Energieeffizienz

und Kostenersparnis

Krimer Lufttechnik verfolgt seit Jahren
konsequent den Ansatz, Kosteneinspa-
rung mit steigender Effizienz zu kom-
binieren, um ihren Kunden damit einen
langfristigen Nutzen zu erméglichen.
Innovationen im Bereich Konstruktion,
Einsatz des verwendeten Materials und
Maschinen zur Herstellung der lufttech-
nischen Anlagen und nicht zuletzt die
gute Qualifizierung des langjihrigen Per-
sonals fithren daher zu einem kontinuier-
lichen Abgleich der Anlagen mit zukiinf-
tigen Anforderungen von Kunden.

Die Auslegung der Krimer-Anla-
gen sicht beispiclsweise eine Riick-
fithrung der gereinigten Luft in die Pro-
duktionsstitte vor. Bel angenommenen



Filteranlage mit Presse.

Rickfuhrung der gereinigten Prozessluft.

25000 m?/h gereinigter Prozessluft, die
in den Produktionshallen wieder genutzt
wird, kénnen iiber die Wintermonate
20000-25 000 Euro Heizkosten eingespart
werden: ein Beitrag zur Kostenreduzierung
und zum Umweltschutz zugleich.

Die mafigeschneiderte Dimensionie-
rung und Regelung der Anlagen sorgt
auflerdem dafiir, dass elektrische Energie
eingespart wird. So tragen die hohen Wir-
kungsgrade der Krimer-Ventilatoren, der
Einsatz hocheffizienter Elektromotoren
sowie die gering gehaltenen Filterwider-
stinde zusitzlich zur Kostenersparnis bei.
Ein weiteres kostensparendes Element ist
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der modulare Autbau der Ahsauganlage,
der eine hohe Flexibilitit beziiglich Kapa-
zitdten erméglicht. Der Kunde startet mit
einer Basisanlage und kann zu einem spi-
teren Zeitpunkt weitere Absauglinien nach
Bedarf anschlieflen — ohne dass die Gesamt-
anlage neu geplant oder umgebaut werden
muss.

Schliefilich ist ein weiterer Kostenvor-
teil die gute Zuginglichkeit zu wartungsre-
levanten Teilen und der Einsatz moderner
Steuerungstechnik fiir einen vollkommen
automatischen Ablauf im Hintergrund.

Informationen: www.kraemer-lufttechnik.de
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